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Apds 50 anos de histéria e dedicagdo, estamos escrevendo um
novo capitulo.

Nascemos como um pegueno comércio de Ferro, e essa foi a
inspiragcdo da criag@o da nossa marca, a jungéo de COmércio
de FERro, COFER Ferro e A¢o, ao longo deste 50 anos ndo so
evoluimos deste pequeno comércio e nos transformamos na
mais relevante industria de transformacgdo de ferro e ago do
centro oeste mineiro, como também, diversificamos nossos
negocios e hoje somos: logistica, servigos, beneficiamento,
produtos financeiros, negdcios Imobilidrios além dos
investimentos em outros segmentos planejados para os
proximos anos.

Ent&o chegou a hora da COFER dar espag¢o a uma marca
global que trard harmonia e representard todos 0s N0ssos
negodcios.

JALK ¢ um neologismo, uma palavra gue ndo tem significado,
nossa missdo é significar o nome JALK como sinbnimo de
qualidade, confianca, agilidade com inovagdo, coragem,
respeito a todos os nossos clientes, fornecedores, parceiros,
colaboradores e sociedade.

JALK tem o ferro e ago em seu DNA, estruturas fortes e
perenes, motivada pelo espirito desbravador assim como sua
frota logistica, sempre com a visdo de inovagdo e criatividade,
como os seus mais diversificados produtos e servicos.

Nossa marca continua a evoluir, buscando inovagdo e
exceléncia.

Nossa missdo permanece a mesma: oferecer produtos e
servicos de alta qualidade.

Mas agora, com uma visdo renovada e um compromisso
ainda maior com o futuro.

Nossa transformacdo reflete nossa paixdo por superar
expectativas.

E nossa gratiddo por sua confianga e lealdade ao longo dos
anos.

Continuamos juntos, sempre buscando o melhor para vocé.

Bem-vindo d nossa nova era.

cesse
Nnosso




@ Precisao ©Velocidade Qualidade

Equipamento para perfilar bobinas com programa de regulagem pré determinados e fusos de regulagem
pré-setadas, com garantia de geometria perfeita de cada bitola e espessura de perfil.

Possui sistema de corte - cisalhamento hidraulico - sem rebarba.

@ Produz perfis nos modelos:
simples e enrijecido.

Velocidade de trabalho m/min 20 -50
Espessuramm 1,8 -3,00

Comprimento minimo mm  4.000

Comprimento maximo mm  10.000

Medida minima mm 50 x 25

Medida maxima mm 200 x 75 x 25
Desbobinador 5t de capacidade

Processos de qualidade

+ Conferéncia feita pelo operador da geometria,
comprimento, espessura, rebarbas e torgdes.




Bitola MSG
mm

50 x 25 4 4
68 x 30 4 4 4
75 x 40 4 4 ¥y ¢ ¥y ¢
92 x 30 4 ¥y 4
%2 x 40 4 4 4
Wl 100 x 50 4 ¥y ¢ ¥y ¢
: 100 x 40 41 ¥y ¢ ¥y ¢
120 x 40 4 ¥y ¢
127 x 50 41 vy ¢ 4
140 x40 4 ¥y ¢
150 x 50 41 ¥y ¢ ¥y ¢
200 x 50 41 ¥y ¢ 4
50 x 25 x 10 4
75 x 40 x 15 41 4 ¥y ¢ 4
100 x 40 x 15 4 4 ¥ ¢
100 x 50 x 17 41 4 ¥y ¢ 4
§ 127 x 50 x 17 41 4 ¥y ¢ 4
% 150 x 50 x 20 4 ¥y ¢ 4
150 x 60 x 20 4 ¥y ¢ 4
200 x 75 x 25 4 vy ¢ 4
250 x 85 x 25 4 vy ¢ 4
300 x 85 x 25 4 ¥y ¢ 4

Comprimentos sob medida. Entre em contato.



d mm

*
bf mm twmm
LItf mm

6 METROS 12 METROS

Modelo Bitola PesoTedérico Almamm tw Almamm TF [Wilelel=ller =fidelEr2lsoim =l dlelel Akl i s AUl 10
pol. kg/6m d bf pol. kg/12m d bf
150 X 22,5 135 152 152 6,60 W 150 X 18 216 153 58 102 7

200X417 2502 205 : 166 1180

200X 4610 2766 203 203 100
150 X 13 78 148 3 100 490

150X 18 108 153 ) 102 710 | W 200X266 3192
150 X 24 144 160 102 1030

150X 29,8 1788 157 , 153 930 | W 250Xx284 3408
200 X 225 135 206 : 102 800

200X15 90 200 100 520 | W 310X327 3924
200X193 158 203 : 102 650

200X266 1596 207 , 133 840 [ W 360X329 3948
200X 313 1878 210 134 1020

200X359 2154 201 165 1020 | W 410X 46 5532 403 7 140
250 X 327 1962 258 1 46 910

250X253 1518 257 102 840 | W  410X53 636 403 75 177
250X284 1704 260 102 1000

250X385 23 262 , 147 120

250X 448 2688 266 148 13,00 _
250X253 1518 257 102 840 Consulte P
250X284 1704 260 : 102 1000 :

310X 21 126 303 101 570 glio('e'giﬂ?s -
310X 327 196,2 313 , 102 1080 :
310X 387 2322 310 : 165 970 " -
30X 445 267 313 166 120 - -

310X 52 312 317 , 167 1320 e -

360 X 39 234 353 , 128 1070

£0X53 318 403 1090

460 X 82 492 460 16,00

530 X 92 552 533

610 X113 678

4'-2°Alma 759

W <S558 5555855582

5"-1° Alma 89,28 T2,00 Sk 76,2
6" -1° Alma 111,6 15240 584 8458 9,10

6" -2° Alma 1317 152,40 871 8745 9,10

3"-1°Alma 50,88 76,20 452 5978 6,60

dmm

U  4"-2°Alma 558 10160 627 4183 752 0 il

U  4"-1°Ama 4824 10160 457 4013 752 [1tf mm

U 6'-2°Aima__ 9378 15240 798 5166 87 *
bf mm

U 8'-1°Aima 102,66 20320 559 5740 950 twmm LItf mm
bf mm

U 3"-2°Alma 4464 7620 655 3805 693 * dmm

Peso Tedrico



CORITE E DOBRA

Preparados para qualquer desafio

Simetria, atender as especificacdes e em materiais nas mais variadas
garantir a satisfacao do cliente. Esses sao geometrias, como calhas, lambiris, perfis,
os pontos chave que norteiam os entre outros. Os componentes sao
trabalhos no setor de corte de dobra da produzidos sob medida e na quantidade
JALK Ferro e Agco. Com maquinario de necessaria, de acordo com o projeto
ponta, a equipe transforma chapas de aco apresentado e sem desperdicios.
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Dispomos de maquinario avancado e uma estrutura completa para o corte
e dobra de chapas de aco, permitindo-nos atender a qualquer demanda do
segmento com precisao e agilidade.
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Sao o principal material e 0 mais recomendado
pelos profissionais para a fabricacao de portdes e
fechamentos, além de garantir a seguranca de
maneira eficiente, trazem ao seu projeto uma
estética sofisticada. Na Jalk Ferro e Aco
oferecemos o formato ideal, gue combina com a
estética do seu projeto!

Estilo e versatilidade:

Harmonia e seguranca:

uma




Em varias op¢oes de formato e
com o melhor custo beneficio
do mercado os lambris
padronizados JALK Ferro e Aco
sao a melhor escolha para seu
projeto.

A N\ L] L L
G G G
F
A F G Espessura Comprimento Largura
Modelo mm mm mm mm mm mm

Trapezoidal

Red. P/ Emenda 7 Ondas
Red. P/ Emenda 9 Ondas

Classic 30
Classe A
Classe A

Americano 1

Americano 2

Variavel
90
90
95
80
80

Sob Med.
Sob Med.

0,90mm
0,90mm
0,90mm
Sob Medida
0,90mm
0,90mm
Sob medida
Sob medida

500 a 3000
2000
2000

700 a 3000
2000
3000

Sob Medida

Sob Medida

Sob Medida
800
1030

Sob Medida
900
900

Sob Medida

Sob Medida

| NOVO ) Americano 3 290
L% Red. Revestido 9 ondas 90

Variados 1020
2000 1030

0,90mm/1,20mm
0,90mm

Tamanhos sob medida. Entre em contato.

Com tecnologia de ponta e uma
equipe altamente treinada a JALK

-~ Ferro e Aco possui recursos para
desenvolver e produzir uma vasta
gama de lambris.

Corte e Dobra

JALK Ferro e Aco,
preparada para
executar seu projeto

Tamanhos sob medida. Consulte nosso representante



Larg. Alt. Esp. Comp.

\ 2x Tampas

—— 2x Caixas

oﬁ 2x Contrapesos

Tamanhos sob medida. Entre em contato.

— A
\ - :|B
Lic

B

A mm B mm C mm Esp. Comp. mm
55 38 15 2,00 3000

Comprimento sob medida. Entre em contato.

Formato A mm B mm Cmm Esp. mm Comp. mm
Simples
Simples

Tacinha

Tamanhos sob medida. Entre em contato.

Bitola MSG
mm

Comp. mm

30 mm ‘ |
90 mm

18
1,20 3.000

Tamanhos e espessuras sob medida.
Consulte nosso representante



@Preciséo @Velocidade Qualidade

Equipamento para produgao de tubos em ago carbono com sistema de
corte de serra voadora.

Possui pértico giratdrio com capacidade de 02t exclusivo para
abastecimento da maquina.

Produz tubos nos modelos: redondo,
quadrado, retangular e oblongo.
Velocidade m/min  25-60

Espessura mm 1,20 - 3,00
Comprimento minimo mm  3.000

Comprimento maximo mm  8.000

Tubos didmetro externo mm 50,80 - 127
Quadrado minimo mm 40 x 40

Quadrado maximo mm 100 x 100
Retangular minimo mm 30 x 50
Retangular maximo mm 50 x 150

Processos de qualidade

« Conferéncia feita pelo operador da geometria,
comprimento, espessura, rebarbas e torgdes.

v/ Testes de expansdo e achatamento feitos pelo setor de
qualidade para garantia da solda e do ago.




Bitola MSG
mm

1515 4 4

20 x 20 4 vy ¢ 4 4

25x25 4

¥y ¥ ¥ ¥ ¥

40 x 40 4 ¥y ™ 4

¥ ¥ & ¢ & ¥
60x 60 ¥ ¥ ¥ ¢ ¢
¥ ¥ ¥ ¥
¥ ¥ ¥ &
100 x 100 4 4 4 4 4

Bitola MSG
mm

0 x20 ¥y ¥ ¥ &

40 x 20 4 4 4

40 x 30 4 4

50 x 20 4

0 x50 ¥y ¥ ¥ & ¥

60 X 40 4 4 4

70 x 30 ¥y ¢ ¥y ¥ ¢ ¢
70 x 50 4 4
0 x40 ¥y ¥ ¥ ¥ & ¥
% x30 ¥ ¥ ¥ ¥ ¥
100 x 40 4 4 4 ¥
100 x 50 4 4 4 ¥
150 x 50 4 4 4 4 4

Comprimentos sob medida. Entre em contato.



@ Precisao ©Velocidade Qualidade

Equipamento para producao de tubos em aco carbono com sistema de corte de serra voadora.

Possui portico giratério com capacidade de 02t exclusivo para abastecimento da maquina.

Produz tubos nos modelos: redondo,
quadrado, retangular e oblongo.
Velocidade m/min 90 -140
Espessura mm  0,6-2,00
Comprimento minimo mm  3.000
Comprimento maximo mm  8.000
Tubos didmetro externo mm 15,85 - 50,80
Quadrado minimomm  15x 15
Quadrado maximo mm 40 x 40
Retangular minimomm 10 x 20
Retangular maximo mm 30 x 50
Oblongo minimo mm 30 x 16
Oblongo maximo mm 58 x 29

Processos de qualidade

+/ Conferéncia feita pelo operador da geometria, comprimento, espessura, rebarbas e
v torcoes.

« Testes de expansao e achatamento feitos pelo setor de qualidade para garantia da
solda e do aco.




Diametro Bitola MSG 20 12 1/8

D pol. 2 mm mm 0,9 265 3,00
5/8" 15,87 4 4 v/
3/4" 1905 vy ¥ ¥ ¢
136’ 20,70 4
76" 222 vy ¥ ¢
v 25,40 vy ¥ ¥ ¢
/4" 31,75 vy ¥ ¥ ¢
1/2" 3810 vy ¥ ¥ ¢
> 50,80 vy ¥ ¢ ¢
212" 63,50 ¥y ¢ ¥y ¥ ¢
3 76,20 4 vy ¢ ¢ ¢
312" 88,9 vy ¥ ¢ ¢
4 101,60 vy ¥ ¢¥ ¢ ¢
412" 14,30 4 vy ¢ ¢

]

" Bitola MSG

Larg. Alt. N4 mm
30 x 16 4 4 4
58 x 29 4 4

Comprimentos sob medida. Entre em contato.

Diametro Bitola MSG
@ pol. 2 mm mm
2" 50,80 4 4
2.3/8" 60,30 4

Comprimentos sob medida. Entre em contato.



@Preoiséo @Velocidade Qualidade

Equipamento designado para desenrolar bobinas, endireitar e cortar em diferentes
comprimentos fazendo empilhamento em feixes.

Linha de corte transversal de chapas e pecas planas retangulares a partir de bobinas.
Endireitadores e niveladores que permitem alcangar os mais altos niveis de planicidade

e eliminagao de tensdes residuais.
Processa bobinas desde 0,40 mm até 3,00 mm de espessura
com largura de até 1.550 mm em materiais de ago carbono.

Velocidade de trabalho m/min até 50
Peso por bobina 17,5t
Comprimento maximo do corte mm 6.000
Largura minima do corte mm 100
Largura maxima mm 1550

Aprimoramentos produtivos

- Mesa de armazenamento pos corte para 02 feixes.

- Batedores frontal, lateral e traseiro, para empilhamento uniforme.

Processos de qualidade

+/ Conferéncia feita pelo operador da espessura, largura,
comprimento e rebarbas.




o

Bitola MSG 20 18 16
Larg. Comp. mm 0,9 1,2 1,5

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

Bitola MSG 14 13 12 1/8 316" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2"

Larg. Comp. mm 2 2,25 2,65 3 4,75 6,3 8 9,5 12,7
mm mm

1200 x 3000
1200 X 6000
1300 x 2000
1300 X 3000
1300 x 6000
1400 X 6000
1500 x 2000
1500 X 3000
1500 x 6000
1700 X 6000

pol. 5/8 3/4 7/8 1 11/4
Larg. Comp. ™M 16 19 22,4 25,4 31,5
mm mm
1500 x 6000 c4 4 4 4 4
2500 x 6000 c4 c4 4 4

Tamanhos sob medida. Entre em contato.



Esp. 0,43mm e 0,50mm

250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000 1200
0,75 0,90 1,05 1,20 150 1,80 21 2,41 271 3,01 3,62

Tamanhos sob medida. Entre em contato.

-I/ ”
6,3

316"
4,75

Formato Obs. Bitola mm kg/pg.

Redondo /4"
Redondo 516"
4 Redondo Trefilado1020  3/8"

“ Redondo 172"
4

Tamanhos sob medida.
Entre em contato.

Redondo Trefilado 1045  5/8"

Redondo 3/4"
Redondo 7/8"
Redondo 1
Redondo 11/4"
Redondo 11/2"
Redondo 2"

Resisténcia a corrosao.
Ideal para Calhas. Redondo 21/2"

Quadrado 3/8"
Quadrado 172"
Larg. Comp.
mm mm pOl. mm Quadrado 1"
1200 x 3000 14 2,00 4 Quadrado 11/2"
1200 x 6000 14 2,00 4 Ouadrado o

Tamanhos sob medida.
Entre em contato.

6m de comprimento / Peso Teérico

Larg. Comp. pol. 12 1/8" 316" /4"
mm mm mm 2,65 3 4,75 6,3

Tamanhos sob medida. Entre em contato.




Largura b Esp. (t) pol. 1/8” 3/16” 1/4” 516" 1/2”

pol. mm mm 317 4,76 6,35 7,93 12,70
5/8" 15875 ~
3/4" 19,05 4
7/8" 22722 ~
1" 2540 o ~ o
11/4" 31,75 ~ ™ ™
11/2" 38,10 4 ™ ™
13/4" 4445 4
2" 50,80 ~ ~ 4 ~ ™
21/2" 6350 ™ 4 ™ 4
3 7620 o4 o4 4 ™ >
4" 101,60 ~ 4 4

6m de comprimento / Peso Teérico

bf

Bitola bf=d/mm tf=tw/pol. kg

/8" 254 Ik 710 FerroT 3/4" 2,65 460
1/8" 19,05 3/4" 5,16 Barra Chata 1/2" 2,65 1,50
/8" 22,22 /8" 6,50 Cantoneira 3/4" 265 450
1/8" 31,75 11/4" 9,00 Cantoneira 5/8" 2,65 373

6m de comprimento / Peso Teérico 6m de comprimento / Peso Teérico

l

. |
|
~ Esp. (e) pol. 1/8” 316" 1/4” 516" 3/8” 1/2”
mm ki 4,76 6,35 VASX] 9,52 12,70
3/8" 9,53 o
1/2" 12,70 ~ >
5/8" 15,88 ~ 4
3/4" 19,05 ~ > ~
7/8" 22723 ~
1" 2540 ~ ™ ™
11/4" 31,75 ~ ™ ~
11/2" 38,10 o > ~ 4 4 ~
2" 50,80 ~ ~ 4 4 ™ ~
212" 6350 ™ > 4 ~
3" 76220 ~ 4 > ~
4" 10160 4 > > ~

Tamanhos sob medida. Entre em contato.



@ Precisao ©Velocidade Qualidade

Transformamos bobinas de chapas metalicas em telhas perfiladas por
meio de um processo de conformacao a frio, que passa o material através
de diversos rolos para obter o perfil e o formato desejados.

espessura e largura de até 1100 mm no formato

‘ Processa bobinas desde 0,43 mm a 0,65 mm de
ondulado e 1.000 mm no formato trapezoidal

Telhas Trapézio 40

Telhas Onduladas
Telhas Forro

Aprimoramentos produtivos

- Eficiéncia e produtividade » Producao continua e rapida
permite alta capacidade e velocidade na fabricacao.

Telhas Termoacusticas

v/ contamos com um setor especializado exclusivamente na producao de telhas
termoacusticas, projetadas para oferecer alto desempenho em isolamento
térmico e acustico. Com equipamentos de Ultima geragao e uma equipe de
profissionais capacitados, garantimos produtos de alta qualidade que atendem
as mais rigorosas normas de seguranca e eficiéncia.

Nossas telhas termoacusticas sao fabricadas com materiais selecionados para
proporcionar resisténcia, durabilidade e excelente desempenho, ideais para
diversos tipos de construcgao.




Isopor
Mesmas proporg¢des
da trapezoidal :|3O o
acrescido com isopor

75 mm 32 mm
1 | —
47 mm

47 mm
4—|17 mm

\ 98 mm
(I

98 mm

Modelo Material Espessura mm Comprimento Largura util
Ondulada Galvalume 0,43 e 0,50 de 100 a 12000 980
Trapezoidal 5 Bicas Galvalume 0,43 e 0,50 de 100 a 12000 980
Trapezoidal Semi Termo 30mm Galvalume 0,43 e 0,50 de 100 a 12000 980
Trapezoidal Termo 30mm Galvalume 0,43 e 0,50 de 100 a 12000 980

L& Telha Forro Termo  Trapezio + Forro Galvalume 0,43 de 100 a 12000 980
Telha Forro Forro Comum Tp 10 Galvalume 0,43 de 100 a 12000 1090
Ondulada Poliprop 12 3000 1000
Ondulada Poliprop 12 4000 1000
Ondulada Poliprop 12 5000 1000
Ondulada Poliprop 12 6000 1000
Ondulada Poliprop 12 7000 1000
Ondulada Poliprop 12 7500 1000
Ondulada Poliprop 12 8000 1000
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 14 3000 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 14 3500 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 14 4000 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 1.4 4500 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 14 5000 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 14 5500 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 14 6000 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 14 6500 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 14 7000 980
Trapezoidal 5 Bicas Poliprop 1.4 8000 980

Galvalume
0,43mm




Lancamento

Telhas

Forro

e Disponivel em modelos termoacusticos

e Maior sofisticacio em seus projetos

Excelente op¢do para coberturas que buscam combinar
funcionalidade e estética, oferecendo isolamento térmico e acustico.
Elas sdo muito utilizadas em projetos industriais, comerciais e
residenciais, onde o conforto interno é uma prioridade.



@ Precisao ©Velocidade Qualidade

Tesouras rotativas constituidas com alta rigidez estrutural,
precisdao milesimal e garantia de qualidade, tiras com larguras e
superficie perfeitas na rebobinagem.

de espessura com largura de até 1.550 mm em

‘ Processa bobinas desde 0,40 mm até 4,75 mm
materiais de aco carbono.

Velocidade de trabalho m/min até 100
Peso por bobina 20t
Cortes 15
Largura minima mm 254
Largura maxima mm 1550

Aprimoramentos produtivos

- Berco extra » armazenagem preé corte para 01 bobina.
- Cruz giratdria» armazenagem pos corte para 04 bobinas.
- Trocador de ferramentas» agiliza troca de ferramentas de corte.

Processos de qualidade

v Sistemma HELSTEN - plano de corte, conferéncia feita pelo operador da
geometria, espessura, comprimento, largura e rebarbas.

Nossos processos de SLITTER sdao minuciosamente validados pelo setor de
qualidade, proporcionando corte preciso que garanta a usabilidade do material,
bem como, validagao dos planos de corte do cliente.




—STAMOS CADA VEZ
MAIS PERTO De VOCE!

Uma segunda unidade em Uberlandia e Uberaba agora se unem a nossa rede de
sucesso, reforcando o compromisso de estar mais perto de nossos clientes,
oferecendo solucdes rapidas e confiaveis, sempre com a qualidade que nos define.
Cada nova unidade representa a continuidade do nosso proposito: conquistar o
presente com exceléncia e transformar o futuro através da inovacao. Com essa
expansao, trazemos ao Triangulo Mineiro toda a forca e tradicao da nossa marca,
proporcionando ainda mais agilidade e proximidade para atender as demandas
locais.

Estamos ansiosos para continuar nossa jornada ao lado de vocés, construindo
juntos um futuro ainda mais prospero e transformador!




JALK

FERRO E ACO

Divinépolis (37) 3512-3000
Uberlandialell (34) 3224-3000
Uberaba (34) 3224-3000

jalkferroeaco.com.br
@jalkferroeaco



